Navod k obsluze

Preklad navodu

PAJECI STANICE NA SMD
Model 858

KD858 CEXQ

Dékujeme za zakoupeni naseho zafizeni. Zafizeni je urceno k pajeni a k bezolovnatému odpajovani.

Pfedtim, neZ za€nete pracovat s timto zatizenim, si prosim peclivé prectéte tento navod k obsluze.



I. Vlastnosti zafizeni

1. Mikrokontrolér, uzavieny elektricky systém, mikropocita¢, regulace teploty, LED displej, vysoky
vykon, rychlé nahfivani topnych prvk(, pfesnost méfeni teploty a vysoka teplotni stabilita, lepsi
systém ochrany proti otfeslim a poskozeni, vyrazné prodlouzena Zivotnost, bezolovnaté pajeni.

2. Nastavitelny proud vzduchu a teplota. Zafizeni mlZe byt pouZito pro mnoho cinnosti.

3. Pajeci pistole je vybavena Cidlem. Pfi drzeni pajeci pistole mame moznost rychle zménit provozni
rezim; po odloZeni pajeci pistole na stojan se zafizeni pfepne do pohotovostniho rezimu. Rukojet
poskytuje pohodli pfi pouzivani a navic diky pohotovostnimu systému ma zafizeni prodlouzenou
Zivotnost.

4. Zatizeni je vybaveno systémem automatického ochlazovani, diky ¢emuzZ se prodluZuje Zivotnost
topnych prvkd.

5. Vzduch v pajeci stanici se vytvari pomoci ventilatoru s bezkartdCovym motorem. Zafizeni je
charakterizovano velmi dlouhou Zivotnosti a nizkou hladinou hluku.

Il. Specifikace
Model Série 858
PFikon 700 W
Ptivod vzduchu zajistuje Ventilator s bezkartaCovym motorem
Pratok vzduchu 120 | / min. (max.)
Rozsah teplot 100°C - 450°C
Displej LED lampa
Délka pajeci pistole 120 cm
(s kabelem)
Rozméry 13,8 cm (vyska) x 10 cm (Sifka) x 15 cm (délka)
Cista hmotnost 1,55 kg
Hladina hluku méné nez 45 dB




lll. Pouziti:

1) Zafizeni je vhodnym feSenim pro pdjeni a odpajovani (odstrafiovani) elektronickych soucastek,
jako jsou: SOIC, CHIP QFP, PLCC, BGA atd. (zejména ploché vodice a kabelové zastrcky).

2) Dalsim pouzitim je: smrstovani, vysouseni laku, odstrafiovani lepidla, rozmrazovani, ohfeyv,
svarovani plastd.

IV. Navod k obsluze

1. Pdjeci stanici umistéte na vhodné misto uréené pro praci se zarizenim. Poté pfiSroubujte pajeci
pistoli. Umistéte pajeci pistoli na stojan.

2. Pfipojte napajeci kabel.

3. Vyberte spravnou trysku.

4. Spustte napdjeni. Na obrazovce se zobrazi "---". To znamenad, Ze je zafizeni v pohotovostnim

rezimu (dostupny u model( s LED displejem) pfipraveno k praci.
5. Pomoci tladitek "nahoru" / "dol(" nastavte poZadovanou teplotu.

6. Po sundani pajeci pistole ze stojanu se pajeci pistole za¢ne nahfivat. Nastavte pfivod vzduchu
pomoci prislusného knofliku. Zatizeni je pfipraveno.

7. Po dokonceni prace se zafizenim, odloZte pajeci pistoli na stojan. V tomto okamziku zafizeni vypne
nahtivani, aby se pdjeci pistole ochladila. KdyZ teplota topného prvku dosahne 100°C, na displeji se
zobrazi "---". To znamend, Ze stanice presla do pohotovostniho rezimu. Pokud teplota klesne

pod 70°C, zafizeni se vypne.

8. Pokud se zafizeni nepouziva po delsi dobu, vypnéte ho a odpojte od napajeci zasuvky.

UPOZORNENI:

evvs

po delsi dobu funkéni vlastnosti topného prvku.



V. Nastaveni teploty

Chcete-li nastavit teplotu, pouZijte pfislusna tlacitka nebo knofliky (v zavislosti na modelu zatizeni)
ke zvoleni hodnoty. Modely vybavené LED displejem zobrazuji nastavenou teplotu na displeji.
Stisknutim tlacitka zménite teplotu o 1°C. Pfidrzenim tlacditek se hodnota teploty méni rychleji
v tzv. zrychleném reZzimu. Po uvolnéni tlacitka se na displeji zobrazuje zvolena teplota po dobu
cca 2 vtefin, poté se zobrazi aktudlni teplota topného prvku a zafizeni pfejde do pohotovostniho
rezimu.

UPOZORNENI: Vysvétleni oznaéeni

A. "----" znamen3, Ze teplota je nizsi nez 100°C. Zafizeni je v pohotovostnim rezimu. Pajeci pistole je
umisténa na stojanu.

B. "S-E" znamena problém s Cidlem. Vymérite topny prvek.

C."S-A" znamena problém s paméti. Vymérite pamét zafizeni.

D. Teplota je nizsSi nez 50°C a pfi praci se zafizenim se nezvySuje. Znamena to, Ze je problém
s topnym prvkem. Vyménte topny prvek.

VI. Podminky pouzivani zafizeni:

1. Ujistéte se, Ze otvor pro vystup vzduchu pajeci stanice neni zablokovan nebo jakymkoliv zplsobem
zakryt. Zafizeni vyZaduje fadnou ventilaci.

2. P3jeci pistole by méla byt vZdy odloZena na stojan.
3. Po ukoncéeni prace se zafizenim musi byt pdjeci pistole umisténa zpét na stojan, aby se ochladila.

4. Vzdalenost mezi otvorem pro vystup vzduchu a obrdabénym prvkem by neméla byt mensi nez
2 mm.

5. Pro dané zafizeni by mély byt vybrany pouze trysky, které jsou pro néj urfeny avyzadované
k provedeni dané prace. Je tfeba upozornit na skutecnost, Ze kazda tryska je pfizplsobena pro praci
pfi rlznych teplotach.



VII. Vyména topného prvku

1. NeZz zacnete provadét jakékoli vymény, ujistéte se, Ze je pajeci stanice dostatecné studen3,
abyste se ji mohli dotykat.

2. Povolte dva Srouby, které se nachazi na pdjeci pistoli.
3. Otocte pajeci pistoli proti sméru hodinovych ruci¢ek. OdSroubujte kryt.
4. Opatrné vyjméte ventildtor, uvolnéte Srouby a vyjméte desku s ploSnymi spoji.

5. Vénujte zvlastni pozornost kabellm, které se nachazeji v zafizeni. Peclivé s nimi manipulujte,
aby nedoslo k jejich pretrzeni nebo vytrhnuti.

6. Opatrné vyjméte topny prvek a krytku z ocelové trubky, aby nedoslo k poskozeni ocelového
zemniciho vodice.

7. Umistéte novou krytku na novy topny prvek a umistéte jej do ocelové trubky.

8. Namontujte pajeci pistoli.



Upozornéni:

Pfi vyméné vénujte zvlastni pozornost zemnicim vodicim a ocelovym prvkim, které mohou byt
rychle poskozeny.

Topny prvek

Krytka topného prvku

3
/ 7 Kovova trubka
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Specifikace tykajici se trysek a jejich priméra
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Elektrické vyrobky nesméji byt likvidovany s domacim odpadem. Mély by byt skladovany
v uréenych recyklacnich mistech. Obratte se, prosim, na mistni organy za Géelem ziskani

informaci o skladovani elektrickych zafizeni.
e—



KRAFT&DELE

professional

PROHLASENI O SHODE
Podle ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

Opravnény zastupce vyrobce: Foreintrade Sp. Z 0. o.
Adresa opravnéného zastupce: Grochowska 341 mist. 174; 03822 Varsava, Polsko

PROHLASUJEME, ZE VYROBEK JE V SOULADU S EVROPSKYMI NORMAMI

Nazev vyrobku: Svarecka plastd (oznacena ochrannou znamkou Kraft&Dele)
Model (obchodni oznaceni): KD858 (858)

Udaje o vyrobku: Napéti: 230 V

Prohlaseni:

Vyrobek, na ktery se toto prohlaseni vztahuje, splfuje pozadavky Smérnic ES:
1.2014/35/EU LVD Directive

2.2011/65/EU ROHS 2 Directive

3. 2000/14/ES Noise Emission Directive

Podle norem:

EN 60335-1:2012; EN 60335-2-45:2003+A1:2008+A2:2012; EN50581:2012; EN ISO 3744:2011

Certifikat s ¢islem ES1407080698-1 vydany spolecnosti Shenzhen EMTEK Co. Ltd. (Bldg 69, Majialong
Industry Zone, Nanshan District, Shenzhen, Guangdong, Cina) ze dne 11. 2. 2015.

Osoba zodpovédna za pripravu technické dokumentace:
Kamila Cieplak, Grochowska 341 mist. 174; 03822 Varsava, Polsko

Kamila Cieplak, 6. 4. 2017, Kamila Cieplak



